Prazisionswerkzeugherstellung

Optimierte

TECHNOLOGIE

Schneidkantenpraparation

Das IFW Hannover hat mithilfe eines nachgiebigen Diamant-

polierwerkzeugs die Schneidkantenpraparation von Zerspan-

werkzeugen auf Werkzeugschleifmaschinen optimiert.

iir die Schneidkantenpraparation

an Prazisionswerkzeugen finden

vor allem das Strahlen, Biirsten
und das Schleppschleifen industrielle
Anwendung. Mit diesen Methoden ist
jedoch eine wirtschaftliche Herstellung
lokal angepasster, asymmetrischer
Schneidkantengeometrien an Zerspan-

werden, dass mit der neuen Technolo-
gie eine hohe Flexibilitat hinsichtlich
der erzielbaren Mikrogeometrie er-
reicht wird und eine reproduzierbare
Schneidkantenpraparation moglich ist.
So wird derzeit ein neuartiges Dia-
mantpolierwerkzeugkonzept mit ange-
passtem Werkzeugaufbau zur Optimie-
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1 Schneidkantenpraparation mit nachgiebigem Diamantpolierwerkzeug © IFW Hannover

werkzeugen mit komplizierter Schnei-
dengeometrie nicht erreichbar.

Ein Losungsansatz ist die Verwen-
dung nachgiebiger Diamantpolierwerk-
zeuge. In der Prozesskette zur Herstel-
lung von Zerspanwerkzeugen kénnten
diese direkt in der Werkzeugschleifma-
schine eingesetzt werden. Innerhalb
eines Forschungsprojekts am Institut
fiir Fertigungstechnik und Werkzeug-
maschinen der Leibniz Universitit
Hannover (IFW) wurden deshalb in Zu-
sammenarbeit mit der Firma EVE Ernst
Vetter GmbH die grundlegenden Wirk-
mechanismen beim Einsatz konventio-
neller nachgiebiger Diamantpolier-
werkzeuge fiir die Schneidkantenpripa-
ration untersucht. Dabei konnte gezeigt
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rung des Einsatzverhaltens untersucht.
Die Ergebnisse hierzu finden sich im aus-
fiihrlichen Artikel online (siehe unten).
Das neue Werkzeugkonzept unterschei-
det sich von den konventionellen Dia-
mantpolierwerkzeugen durch einen zwei-
stufigen Praparationsprozess. Der Auf-
bau des Polierwerkzeugs unterteilt sich
in zwei Lamellenebenen, die sich in Bin-
dung und Kérnung unterscheiden. =
www.ifw.uni-hannover.de

Die Originalversion des Artikels von
Prof. Dr.-Ing. Berend Denkena, Dr.-Ing.
Alexander Krodel, M. Sc. Markus Hein
(alle vom IFW) sowie Maria Mauke von
EVE Ernst Vetter ist online unter
www.werkstatt-betrieb.de zu finden.
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